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C-CTE

➡

 

C-CTE 4030-1 30′ 3.17
C-CTE 4030-2 1° 3.35
C-CTE 4030-3 1° 30′ 3.52
C-CTE 4030-4
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C-CTE 4030-5 2° 30′ 3.87
C-CTE 4030-6 3° 4.05
C-CTE 4030-10 5° 4.75
C-CTE 4030-14 7° 5.46
C-CTE 4040-1 30′ 4.26
C-CTE 4040-2 1° 4.52
C-CTE 4040-3 1° 30′ 4.79
C-CTE 4040-4

4
2° 

15
5.05

C-CTE 4040-5 2° 30′ 5.31
C-CTE 4040-6 3° 5.57
C-CTE 4040-10 5° 6.63
C-CTE 4040-14 7° 7.68

◎ ○

（～55HRC） （～60HRC） （～65HRC） SK･SCM
SUS HPM

NAK

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 

◎ 

◎

UT
COAT

Super

MG 30° ±5′ 

S45C
S55C

0/-0.005
Shank Dia

 

Óãëåðî Ëåãèðî Óïðî÷íåí-      Çàêàëåííûå ñòàëè      ×óãóí   Àëþìè-    Ãðàôèò    Ìåäü  Ïëàñ-
äèñòûå âàííûå íûå ñòàëè                                       íèåâûå                       òèê
ñòàëè   ñòàëè                                                    ñïëàâû

Ìàòåðèàë
Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë (  íàèáîëåå ïîäõîäÿùèé,  ïîäõîäÿùèé)

4-ïåðüåâàÿ  UT COAT Ñåðèÿ

Ðàçìåð R 3-10

Ðåêîìåíäóåìîå
îõëàæäåíèå

Ïîäõîäÿùåå
îõëàæäåíèå

Âîäíàÿ ýìóëüñèÿ /ìàñëî
 

— Âîçäóøíîå

Îáùåå êîëè÷åñòâî ìîäåëåé 64                                          Åä.èçì. (ìì)

  Ìîäåëü     Íàèìåíüøèé  Ïîëîâèíà     Äëèíà     Íàèáîëüøèé    Îáùàÿ     Äèàìåòð      Öåíà
               äèàìåòð       óãëà      ðåæ. ÷àñòè    äèàìåòð      äëèíà     õâîñòîâèêà
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C-CTE 4050-1 30′ 

30′ 

30′ 

30′ 

5.35

C-CTE 4050-2 1° 

30′ 1° 

5.70

C-CTE 4050-3 6.05

C-CTE 4050-4
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C-CTE 4050-5 6.75

C-CTE 4050-6 3° 7.10

C-CTE 4050-10 5° 8.50

C-CTE 4050-14 7° 9.91

C-CTE 4060-1 6.35

C-CTE 4060-2 1° 

30′ 1° 

6.70

C-CTE 4060-3 7.05

C-CTE 4060-4
6

8

2° 

30′ 2° 

2° 

30′ 2° 

30′ 2° 

2° 

20
7.40

C-CTE 4060-5 7.75

C-CTE 4060-6 3° 8.10

C-CTE 4060-10 5° 9.50

C-CTE 4060-14 7° 10.91

C-CTE 4080-1 8.44

C-CTE 4080-2 1° 

30′ 1° 
8.87

C-CTE 4080-3 9.31

C-CTE 4080-4 25 9.75

C-CTE 4080-5 10.18

C-CTE 4080-6 3° 10.62

C-CTE 4080-10 5° 12.37

C-CTE 4100-1 10.61

C-CTE 4100-2 1° 

30′ 1° 
11.22

C-CTE 4100-3 11.83

C-CTE 4100-4 10 35 12.44

C-CTE 4100-5 13.05

C-CTE 4100-6 3° 13.67

C-CTE 4100-10 5° 16.12

 

  Ìîäåëü     Íàèìåíüøèé  Ïîëîâèíà     Äëèíà     Íàèáîëüøèé    Îáùàÿ     Äèàìåòð      Öåíà
               äèàìåòð       óãëà      ðåæ. ÷àñòè    äèàìåòð      äëèíà     õâîñòîâèêà
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（～325HB） （30～40HRC） （40～50HRC） 

Vc＝30～50m/min Vc＝20～40m/min Vc＝10～30m/min

（min－ 1 （mm/min） （min－ 1 （mm/min） （min－ 1 （mm/min） （mm） ） ） ） 

4030 3 4,200 3,200 2,100

4040 4 3,200 2,400 1,600

4050 5 2,600 1,900 1,300

4060 6 2,100 1,600 1,100

4080 8 1,600 1,200 800

4100 10 1,300 1,000
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  Ìàòåðèàë      Óãëåðîäèñòûå,        Èíñòðóìåíòàëüíûå,    Óïðî÷íåííûå,
                 Ëåãèðîâàííûå ñòàëè  Óïðî÷íåííûå ñòàëè    Çàêàëåííûå ñòàëè

Ñêîðîñòü

  Ìîäåëü   Íàèìåíüøèé Îáîðîòû     Ïîäà÷à    Îáîðîòû     Ïîäà÷à     Îáîðîòû   Ïîäà÷à
             äèàìåòð

Ïàðàìåòðû òîðöîâîãî ôðåçåðîâàíèÿ (ìì)
 
l = Äëèíà ðåæóùåé ÷àñòè

Âíèìàíèå: Ðåêîìåíäóåòñÿ îõëàæäåíèå âîäíàÿ ýìóëüñèÿ è ìàñëî.
           Ñëåäóåò óäàëÿòü ñòðóæêó ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íàãðåâ è âîñïëàìåíåíèå.

Âåëè÷èíà ôðåçåðîâàíèÿ

Ðåæèìû ôðåçåðîâàíèÿ äëÿ C-CTE




