
CZS

 

◎

➡

（～55HRC） （～60HRC） （～65HRC） S45C SK･SCM
S55C SUS HPM

NAK

◎ ◎ ○ ○ 

◎ 

UT
COAT

Super

MG 40° 

○ 
＊
 ○ 

＊
 ◎ 

SK･SCM

◎ 
SUS
＊ 

CZS 4010-0150
CZS 4010-0250
CZS 4015-0400
CZS 4020-0300
CZS 4020-0600
CZS 4025-0800
CZS 4030-0450
CZS 4030-0800
CZS 4035-1000
CZS 4040-0600
CZS 4040-1100
CZS 4045-1100

  1 
  1 
  1.5 
  2 
  2 
  2.5 
  3 
  3 
  3.5 
  4 
  4 
  4.5

1.5 
2.5 
4    
3    
6    
8    
4.5 
8    
10    
6    
11    
11   

16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 

50 
50 
50 
50 
50 
50 
60 
60 
60 
60 
60 
60

4 
4 
4 
4 
4 
4 
6 
6 
6 
6 
6 
6

※ 
 
 
※ 
 
 
※ 
 
 
※ 

φ D R Bta L φ d

0/-0.005
Shank Dia
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4-ïåðüåâàÿ  UT COAT Ñåðèè

Ðàçìåð D 1-12

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë (   íàèáîëåå ïîäõîäÿùèé,  ïîäõîäÿùèé)○ 

◎ 

◎ 
° 

＊ 

Ìîäåëü    Ðàáî÷èé     Äëèíà        Óãîë      Îáùàÿ     Äèàìåòð    Öåíà
           äèàìåòð   ðåæ. ÷àñòè    êîíóñà      äëèíà    õâîñòîâèêà

Çíà÷åíèå óãëà êîíóñà Bta îòîáðàæåííî íåòî÷íî 
è äëÿ èçáåæàíèÿ êîíòàêòà äàííîé íàêëîííîé 
ïîâåðõíîñòè ñ çàãîòîâêîé ìû ðåêîìåíäóåì 
îòñëåæèâàòü òî÷íîå çíà÷åíèå ýòîãî óãëà.

Îáùåå êîëè÷åñòâî ìîäåëåé 42                                        Åä.èçì. (ìì)

Ìàòåðèàë
Ðåêîìåíäóåìîå 
îõëàæäåíèå

Ïîäõîäÿùåå
îõëàæäåíèå 

—

Âîçäóøíîå /ìàñëåííûé òóìàí

Âîäíî-ìàñëåííàÿ ýìóëüñèÿ

Óãëåðî
äèñòûå
ñòàëè 

Ëåãèðî
âàííûå
ñòàëè 

Óïðî÷íåí-
íûå ñòàëè 

 Çàêàëåííûå ñòàëè     ×óãóí   Àëþìè    Ãðàôèò     Ìåäü  Ïëàñ-
                                 íèåâûå                        òèê
                                 ñïëàâû

Òîðöåâàÿ ôðåçà íîâîé êîíñòðóêöèè ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïðÿìîãî âåðòèêàëüíîãî âðåçàíèÿ â 
ïëîñêèå ïîâåðõíîñòè.
Ïîäîáðàííûé ñ âûñîêîæåñòêèì ìàòåðèàëîì îáåñïå÷èâàåò âåëèêîëåïíóþ ñòîéêîñòü ê
âûêðàøèâàíèþ.
Àíòèôðèêöèîííîå ïîêðûòèå îáåñïå÷èâàåò âåëèêîëåïíîå óäàëåíèå ñòðóæêè è äëèòåëüíîé ñðîê 
ñëóæáû.
Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ äèàìåòðà: 0/-0.02(D  6), -0.01/-0.03(D  6.5)

 

      

Ñâåðëà ñ D 3 è  D 6 ïðÿìîãî òèïà.
■ D 0.26 ～ D 0.65

≧

Ðàñøèðåí ñïèñîê ìîäåëåé ñ ðàçíîé ðàáî÷åé äëèíîé.

Ðåêîìåíäóåòñÿ îõëàäèòåëü íà âîäíîé îñíîâå (ñêâîçü øïèíäåëü)

 

◎ 

4-ïåðüåâàÿ  Äëÿ ôðåçèðîâàíèÿ Ìåäè

Ìàòåðèàë
  

Çíà÷åíèå óãëà êîíóñà Bta îòîáðàæåííî íåòî÷íî 
è äëÿ èçáåæàíèÿ êîíòàêòà

 

 
äàííîé íàêëîííîé 

ïîâåðõíîñòè ñ çàãîòîâêîé ìû ðåêîìåíäóåì 
îòñëåæèâàòü òî÷íîå çíà÷åíèå ýòîãî

 

óãëà. 

Îáùåå êîëè÷åñòâî ìîäåëåé 10                                          Åä.èçì. (ìì)

  

≦ ≧

Ìîäåëü    Ðàáî÷èé     Äëèíà       Óãîë       Îáùàÿ     Äèàìåòð      Öåíà
           äèàìåòð   ðåæ. ÷àñòè    êîíóñà      äëèíà    õâîñòîâèêà
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CZS 4050-0750
CZS 4050-1300
CZS 4055-1300
CZS 4060-0900
CZS 4060-1300
CZS 4060-1800
CZS 4065-1600
CZS 4070-1050
CZS 4070-1600
CZS 4070-2100
CZS 4075-1600
CZS 4080-1200
CZS 4080-1900
CZS 4080-2400
CZS 4085-1900
CZS 4090-1350
CZS 4090-1900
CZS 4090-2700
CZS 4095-1900
CZS 4100-1500
CZS 4100-2200
CZS 4100-3000
CZS 4105-2200
CZS 4110-1650
CZS 4110-2200
CZS 4110-3300
CZS 4115-2200
CZS 4120-1800
CZS 4120-2600
CZS 4120-3600

  5 
  5 
  5.5 
  6 
  6 
  6 
  6.5 
  7 
  7 
  7 
  7.5 
  8 
  8 
  8 
  8.5 
  9 
  9 
  9 
  9.5 
10 
10 
10 
10.5 
11 
11 
11 
11.5 
12 
12 
12

7.5 
13    
13    
9    
13    
18    
16    
10.5 
16    
21    
16    
12    
19    
24    
19    
13.5 
19    
27    
19    
15    
22    
30    
22    
16.5 
22    
33    
22    
18    
26    
36   

16° 
16° 
16° 
─ 
─ 
─ 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
─ 
─ 
─ 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
─ 
─ 
─ 
16° 
16° 
16° 
16° 
16° 
─ 
─ 
─ 

60 
60 
60 
60 
60 
60 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
80 
100 
100 
100 
100 
100 
100 
100 
100

6 
6 
6 
6 
6 
6 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
8 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
12 
12 
12 
12 
12 
12 
12 
12

※ 
 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 
 
※ 

φ D R Bta L φ d

  ※ -Íîâàÿ ìîäåëü

 Ìîäåëü    Ðàáî÷èé     Äëèíà       Óãîë      Îáùàÿ    Äèàìåòð    Öåíà
            äèàìåòð   ðåæ. ÷àñòè    êîíóñà     äëèíà    õâîñòîâèêà
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 ap:1D

 (mm/min)

4010-0150
4020-0300
4030-0450
4040-0600
4050-0750
4060-0900
4070-1050
4080-1200
4090-1350
4100-1500
4110-1650
4120-1800

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

　1.5 
3 
　4.5 
6 
　7.5 
9 
 10.5 
12   
 13.5 
15   
 16.5 
18   
 

18,000
12,000
8,500
7,200
6,000
5,000
4,200
3,500
2,900
2,300
2,050
1,850

150
200
300
300
300
300
300
300
300
300
280
260

200
550
950
950

1,000
1,000
1,000

950
950
900
900
850

*1,200

*1,800

*2,400
1,350
1,500
1,600
1,500
1,400
1,300
1,200
1,150
1,100

(mm) (min -1)

  

  
 

  

  

ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:Length of Cut

 

*MAX6mm

 ap:1D

 (mm/min)

14,500 
10,000 
6,800 
5,700 
4,800 
4,000 
3,400 
2,700 
2,300 
1,900 
1,700 
1,550 

50
80

100
110
110
120

*110

*110

*100

*100

*90

*80

150
400
650
650
700
700
700
700
700
650
650
600

*900

*1,200

*1,800
1,000
1,100
1,200
1,150
1,050
1,000

900
850
800

(min -1)

  

 
 

 

ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:

  

 ap:1D

*ap:0.25D

 (mm/min)

18,000
12,000
8,500
7,200
6,000
5,000
4,200
3,500
2,900
2,300
2,050
1,850

*100

*200
300
300
300
300
300
250
250
200
200
180

*400

*600
950
950

1000
1000
900
850
800
750
750
700

*1,200

*1,800

*2,400
1,350
1,500
1,600
1,500
1,400
1,300
1,200
1,150
1,100

(min-1)

 
 

 

 

ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:

 

 ap:0.5D

 (mm/min)

4010-0150
4020-0300
4030-0450
4040-0600
4050-0750
4060-0900
4070-1050
4080-1200
4090-1350
4100-1500
4110-1650
4120-1800

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

　1.5 
3 
　4.5 
6 
　7.5 
9 
 10.5 
12   
 13.5 
15   
 16.5 
18  

14,500
10,000
6,800
5,700
4,800
4,000
3,200
2,400
1,800
1,400
1,250
1,150

150
100
80
90

100
100

*100

*90

*90

*80

*80

*70

250
270
300
350
400
400
350
300
250
200
200
180

*1,000

*1,500

*2,000
1,150
1,300
1,300
1,300
1,200
1,100
1,000

900
900

(mm)
(min-1)

 

 

  

ae:0.1D

*ae:0.05D

ap:

 

 ap:1D

 (mm/min)

14,500 
9,000 
6,800 
5,100 
4,050 
3,300 
2,900 
2,300 
1,900 
1,500 
1,350 
1,200 

100
150
200
220
240
240

*240

*220

*220

*200

*200

*180

120
320
520
520
520
520

*500

*470

*470

*450

*450

*420

*600

*900

*1,200
700
850

1,000
1,000

900
900
900
850
800

(min-1)

（HPM/NAK）
（30～45HRC）

 

ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:

  

 ap:0.5D

*ap:0.25D

 (mm/min)

12,900
8,200
6,120
5,000
4,300
3,600
2,800
2,100
1,600
1,250
1,150
1,050

80
150
250
220
180
160

*160

*150

*130

*120

*110

*110

*50

*150
300
320
340
360
320
280
240
200
190
180

*300

*650

*1,000 
600 
800 

1,000 
1,000 
1,000 

950 
750 
720 
700 

(min-1)

（SKD/SKT/STAVAX）
（45～55HRC）

 

ae:0.1D

*ae:0.05D

ap:Length of Cut

*MAX0.25D

ap:Length of Cut

*MAX1.5mm *MAX3mm *MAX1.5mm
*MAX6mm

ap:Length of Cut ap:Length of Cut ap:Length of Cut

Ðåæèìû ôðåçåðîâàíèÿ äëÿ CZS

Ðàá.
äèàì. 

Ìîäåëü Îáîðîòû       Ïîäà÷à                 Îáîðîòû      Ïîäà÷à                 Îáîðîòû       Ïîäà÷à

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè          Ëåãèðîâàííûå ñòàëè        Êàòàíàÿ ñòàëü (SS400)

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè          Ëåãèðîâàííûå ñòàëè           Çàêàëåííàÿ ñòàëü

(S45C/50C)
 (-225HB) 

 (SK/SCM)
(225-325HB) 

Ðåêîìåíäóåòñÿ âîäíàÿ ýìóëüñèÿ
(èñïîëüçîâàòü âîäíóþ ýìóëüñèþ
äëÿ âåðòèêàëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ) 

  Ìîäåëü   Ðàá.       Îáîðîòû       Ïîäà÷à                Îáîðîòû        Ïîäà÷à                Îáîðîòû       Ïîäà÷à 
              äèàìåòð

Ãëóáèíà:
     1D
 

 Ãëóáèíà:
     1D
 

 Ãëóáèíà:
    0,5D
 

Ãëóáèíà:
   0,25D
 

 Ãëóáèíà:
    0,5D
 

Ãëóáèíà:
   0,25D
 

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçèðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 
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*MAX6mm *MAX0.25D

*MAX0.15D*MAX1.5mm *MAX1.5mm

 

 ap:1D

*ap:0.5D

 (mm/min)

4010-0250
4020-0600
4030-0800
4040-1100
4050-1300
4060-1300
4070-1600
4080-1900
4090-1900
4100-2200
4110-2200
4120-2600

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

　2.5 
6 
8 
11   
13   
13   
16   
19   
19   
22   
22   
26  

　2.5 
6 
8 
11   
13   
13   
16   
19   
19   
22   
22   
26  

18,000
12,000
8,500
7,200
6,000
5,000
4,200
3,500
2,900
2,300
2,050
1,850

100
150
250
270
300
300
300
300
300
300
280
260

*200

*400
600
650
700
700
700
700
700
700
670
650

*1,200

*1,800

*2,400
1,350
1,500
1,600
1,500
1,400
1,300
1,200
1,150
1,100

(mm)
(min-1)

  

 （S45C/S50C  
（～225HB） 

  

  

ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:1.5D
ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:1.5D
ae:0.2D

*ae:0.1D

ap:1.5D

 

 ap:1D

*ap:0.5D

 (mm/min)

14,500 
10,000 
6,800 
5,700 
4,800 
4,000 
3,400 
2,700 
2,300 
1,900 
1,700 
1,550 

50
80

100
110
110
120

*110

*110

*100

*100

*90

*80

*150

*300
400
450
500
500
500
500
500
500
450
450

*900

*1,200

*1,800
1,000
1,100
1,200
1,150
1,050
1,000

900
850
800

(min-1)

  

（SK/SCM
（225～325HB） 

 

   

 ap:1D

*ap:0.25D

 (mm/min)

18,000
12,000
8,500
7,200
6,000
5,000
4,200
3,500
2,900
2,300
2,050
1,850

*100

*200
300
300
300
300
270
250
220
200
190
180

*400

*600
600
650
700
700
700
700
700
700
680
650

*1,200

*1,800

*2,400
1,350
1,500
1,600
1,500
1,400
1,300
1,200
1,150
1,100

(min-1)  

 

 ap:0.5D

 (mm/min)

4010-0250
4020-0600
4030-0800
4040-1100
4050-1300
4060-1300
4070-1600
4080-1900
4090-1900
4100-2200
4110-2200
4120-2600

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

14,500
10,000
6,800
5,700
4,800
4,000
3,200
2,400
1,800
1,400
1,250
1,150

150
100
80
90

100
100

*100

*90

*90

*80

*80

*70

250
270
300
350
400
400
350
300
250
200
200
180

*1,000

*1,500

*2,000
1,150
1,300
1,300
1,300
1,200
1,100
1,000

900
900

(mm)
(min-1)   

ae:0.1D

*ae:0.05D

ap:1.5D
ae:0.1D

*ae:0.05D

ap:1.5D

 

 ap:1D

(mm/min)

12,900 
9,350 
6,120 
5,250 
4,460 
3,600 
2,850 
2,320 
1,700 
1,250 
1,100 
1,050 

80
110
120
130
150
160

*140

*90

*80

*60

*55

*50

140
230
270
320
360
360
340
320
250
180
170
160

270
400
450
500
540
540
540
480
410
340
320
320

(min-1)

（HPM/NAK）
（30～45HRC）

 

ae:0.2D
ap:1.5D

  

 ap:0.5D

*ap:0.25D

 (mm/min)

12,900
8,200
6,120
5,000
4,300
3,600
2,800
2,100
1,600
1,250
1,150
1,050

80
150
250
220
180
160

*160

*150

*130

*120

*110

*110

*50

*150
300
320
340
360
320
280
240
200
190
180

*300

*650

*1,000
500
520
540
520
500
470
450
440
420

(min-1)

（SKD/SKT/STAVAX）
（45～55HRC）

 

 

 

 

 

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè          Ëåãèðîâàííûå ñòàëè      Êàòàíàÿ ñòàëü (SS400)

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè        Ëåãèðîâàííûå ñòàëè           Çàêàëåííàÿ ñòàëü

))
Ðåêîìåíäóåòñÿ âîäíàÿ ýìóëüñèÿ
(èñïîëüçîâàòü âîäíóþ ýìóëüñèþ
äëÿ âåðòèêàëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ) 

  Ìîäåëü   Ðàá.       Îáîðîòû       Ïîäà÷à                Îáîðîòû        Ïîäà÷à                Îáîðîòû       Ïîäà÷à 
              äèàìåòð

  Ìîäåëü   Ðàá.       Îáîðîòû       Ïîäà÷à                Îáîðîòû        Ïîäà÷à                Îáîðîòû       Ïîäà÷à 
              äèàìåòð

 Ãëóáèíà:
     1D
 

 Ãëóáèíà:
    0,5D
 

Ãëóáèíà:
    0,5D
 

Ãëóáèíà:
   0,25D
 

Ãëóáèíà:
    0,5D
 

Ãëóáèíà:
   0,25D
 

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 
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 ap:1D

 (mm/min)

4060-1800
4070-2100
4080-2400
4090-2700
4100-3000
4110-3300
4120-3600

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

18 
21 
24 
27 
30 
33 
36

5,000
4,100
3,200
2,400
1,850
1,650
1,500

200
200
150
140
120
100
90

500
450
400
350
320
300
300

1,600 
1,450 
1,300 
1,150 
1,000 

900 
800 

(mm)
(min-1)

  

 （S45C/S50C ） 
（～225HB） 

  

  

ae:0.1D

:

ae:0.05D ae:0.05D ae:0.05D

ae:0.1D ae:0.1D

 

 

MAX6mm

MAX1.5mm

 ap:1D

(mm/min)

4,000 
3,400 
2,700 
2,050 
1,500 
1,350 
1,200 

60
60
50
50
40
40
30

350
330
300
270
240
220
200

1,200
1,150
1,050
1,000

900
850
750

(min-1)

  

（SK/SCM ）
（225～325HB） 

 

   

 ap:1D

 (mm/min)

4,000
3,400
2,700
2,100
1,500
1,350
1,200

120
110
90
80
70
65
60

300
280
250
230
200
190
190

1,300 
1,200 
1,150 
1,050 
1,000 

950 
900 

(min-1)  

 

ap:0.5D

 (mm/min)

4060-1800
4070-2100
4080-2400
4090-2700
4100-3000
4110-3300
4120-3600

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12

18 
21 
24 
27 
30 
33 
36

2,800
2,450
2,100
1,700
1,400
1,250
1,150

40
40
40
30
30
30
25

200
190
180
170
150
140
130

900 
950 
950 

1,000 
1,000 
1,000 

950 

(mm)
(min-1)    

ap:
6mm

 (mm/min)

3,000 
2,500 
2,150 
1,850 
1,500 
1,350 
1,200 

－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 

160
160
150
150
140
130
120

600
700
750
800
900
850
800

(min-1)

（HPM/NAK）
（30～45HRC）

   
 (mm/min)

3,600
2,900
2,300
1,700
1,250
1,100
1,000

－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 

－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 
－ 

540 
520 
500 
470 
450 
420 
400 

(min-1)

（SKD/SKT/STAVAX）
（45～55HRC）

 

ap

D

ap

ae

 

 

 

a :Length of Cutap:Length of Cut ap:Length of Cut

ap:Length of Cutap:Length of Cutap:Length of Cut

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè          Ëåãèðîâàííûå ñòàëè        Êàòàíàÿ ñòàëü (SS400)

 Ìàòåðèàë            Óãëåðîäèñòûå ñòàëè         Ëåãèðîâàííûå ñòàëè          Çàêàëåííàÿ ñòàëü

Ðåêîìåíäóåòñÿ âîäíàÿ ýìóëüñèÿ
(èñïîëüçîâàòü âîäíóþ ýìóëüñèþ
äëÿ âåðòèêàëüíîãî ôðåçåðîâàíèÿ) 

  Ìîäåëü   Ðàá.       Îáîðîòû       Ïîäà÷à                Îáîðîòû        Ïîäà÷à                Îáîðîòû       Ïîäà÷à 
              äèàìåòð

  Ìîäåëü   Ðàá.       Îáîðîòû       Ïîäà÷à                Îáîðîòû        Ïîäà÷à                Îáîðîòû       Ïîäà÷à 
              äèàìåòð

Ãëóáèíà:
     
 

 Ãëóáèíà:
     
 

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Âåðòèêàë Ôðåçåðîâ Òîðöåâîå
ôðåçåðîâ. ïàçà     ôðåçåðîâ

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 

Ïàðàìåòðû
ôðåçåðîâàíèÿ 

ap: Îñåâàÿ ãëóáèíà (ìì)
D : Ðàáî÷èé äèàìåòð (ìì)

að: Ðàäèàëüíàÿ ãëóáèíà (ìì)
ae: Ðàäèàëüíàÿ ãëóáèíà (ìì) 

 

ñîîòâåòñò

 

 

Ïàðàìåòðû ôðåçåðîâàíèÿ â òàáëèöå, óêàçàíû îðèåíòèðîâî÷íî. Îòêîððåêòèðîâàòü 
ïàðàìåòðû â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì ðàáîò, èõ íàçíà÷åíèåì è êîíêðåòíûì èñïîëüçóåìûì 
èíñòðóìåíòîì. 
Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ âèáðàöèè, çàáèâàíèå êàíàâêè è äðóãèõ âîçíèêàþùèõ ïðîáëåì
ñëåäóåò îòêîððåêòèðîâàòü ãëóáèíó ôðåçåðîâàíèÿ. 
Ñëåäóåò óäàëÿòü ñòðóæêó ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íàãðåâ è âîñïëàìåíåíèå.
Îòêîððåêòèðîâàòü ðåæèìû ôðåçåðîâàíèÿ äëÿ ôðåç ïîìå÷åííûõ "*"




